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Dane techniczne 

	 Mobilna wytwórnia mieszanek na zimno KMA 220	
WydajnoÊç urzàdzenia	

WydajnoÊç wytwarzania mieszanki	 220 t / h

Maks. gruboÊç ziarna	 45 mm

Wymiary transportowe i masa 		

D∏ugoÊç bez kabiny / z kabinà	 13.400 mm / 14.710 mm

SzerokoÊç	 2.500

WysokoÊç	 4.000

Masa ca∏kowita	 ok. 30.500 daN (kg)

Dozowanie materia∏ów mineralnych

PojemnoÊç zbiornika dozujàcego	 2 x 6 m3

SzerokoÊç wsypu	 3.710 mm

WysokoÊç wsypu	 3.600 mm

Mieszalnik 		

Konstrukcja	 dwuwa∏owy mieszalnik z mieszaniem wymuszonym

Zasada dzia∏ania	 mieszalnik przep∏ywowy

Moc nap´dowa	 2 x 30,0 kW

Ochrona przed zu˝yciem 	 z wszystkich stron wy∏o˝enie materia∏em odpornym na zu˝ycie

Silnik

Producent 	 Deutz

Typ	 TCD 2012 L06 2V

Ch∏odzenie	 woda

Liczba cylindrów	 6

Moc	 129,4 kW / 174 HP / 176 KM

Pr´dkoÊç obrotowa	 2.100 min-1

PojemnoÊç	 6.060 cm3

Zu˝ycie paliwa przy pe∏nym obcià˝eniu	 36 l / h

PojemnoÊci zbiorników 

Woda	 4.500 l

Olej nap´dowy	    400 l

Olej hydrauliczny	    400 l

Instalacja elektryczna 	 24 V

WydajnoÊç transportowa 

Âlimak hydraulicznych Êrodków wià˝àcych	 13 m3 / min

Dodatek wody	 200 l / min

Dodatek emulsji	 180 l / min

Dodatek goràcego bitumu do wytwarzania piany bitumicznej	 160 l / min

Podgrzewanie uk∏adu goràcego bitumu	 42 V

Transport materia∏u 

SzerokoÊç taÊmy transportowej do mieszalnika	 1.000 mm

SzerokoÊç taÊmy wy∏adowczej	    800 mm

Kàt wychylenia taÊmy wy∏adowczej (prawo / lewo)	 20° / 35°

Wymiary kabiny  (d∏. x szer. x wys.)	 2.000 x 1.310 x 2.450 mm
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Podstawy konstrukcji 
Urzàdzenie s∏u˝y do wytwarzania mieszanek na zimno. 
Pracuje niezale˝nie od zewn´trznych êróde∏ energii i 
mo˝e byç ∏atwo przetransportowane w dowolne miejsce 
odpowiednie do jego ustawienia. Podzespo∏y urzàdzenia 
zamontowane sà na naczepie siod∏owej. Ustawienie 
urzàdzenia wymaga niewiele czasu. 

Naczepa siod∏owa 
Rama podwozia z profili stalowych wysokiej jakoÊci w 
wykonaniu jako konstrukcja lekka z czopem g∏ównym 
zgodnym z normà DIN i SAE. Trzy osie z amortyzacjà 
pneumatycznà z mo˝liwoÊcià podnoszenia i opuszczania 
oraz automatycznym, dostosowujàcym si´ do obcià˝enia 
hamulcem pneumatycznym na wszystkie ko∏a zgodnym 
z dyrektywà UE. Urzàdzenie zamocowane jest za pomocà 
z∏àczy kontenerowych.	

W celu ca∏kowitego podparcia naczepy siod∏owej zamon-
towano podpory mechaniczne, hydrauliczne oraz podpory 
teleskopowe. W celu u∏atwienia poziomowania maszyny 
mogà byç one obs∏ugiwane z jednej strony. 

Silnik
Ch∏odzony cieczà silnik Diesla dba o nap´d wszystkich 
pomp i silników hydraulicznych. Silnik spe∏nia surowe 
wymogi EPA Tier III (norm spalinowa w USA) oraz UE, 
stopieƒ III a.

Zbiornik dozujàcy
Dwucz´Êciowy zbiornik dozujàcy o du˝ych rozmiarach 
z funkcjà oddzielania materia∏u o zbyt du˝ym ziarnie za 
pomocà przesiewaczy wibracyjnych po obu stronach  
wsypu zbiornika. Aby umo˝liwiç ∏atwe oczyszczanie  
przesiewaczy mo˝na je otwieraç hydraulicznie. 

Maszyna w ustawieniu transportowym 



Dzi´ki podzia∏owi zbiornika w pionie mo˝na wykorzystywaç 
kruszywo o dwóch ró˝nych frakcjach ziarna. Regulacja 
iloÊci wykorzystywanych materia∏ów dokonywana jest na 
wylocie ze zbiornika przy pomocy dwóch zasuw zamykajà
cych z mechanicznà zmianà po∏o˝enia. Boczne pokrywy na 
ramie zbiornika dozujàcego u∏atwiajà utworzenie rampy 
podjazdowej i chronià znajdujàcà si´ za nimi cz´Êç naczepy 
siod∏owej przed zanieczyszczeniem. 

PrzenoÊniki taÊmowe, dostarczajàce kruszywo do 
mieszalnika
TaÊma transportowa o du˝ych rozmiarach transportuje  
frakcje materia∏ów mineralnych ze zbiornika dozujàcego do 
mieszalnika. Plandeka nad taÊmà oraz pokrywa w miejscu 
przekazywania kruszywa zapobiegajà rozprzestrzenianiu si´ 
py∏ów. Listwa zgarniajàca przy b´bnie wysypujàcym oraz 
wewn´trzny zgarniacz przed rolkà zwrotnà utrzymujà taÊm´ 
w czystoÊci. Waga taÊmowa wraz z nie wymagajàcym  
konserwacji przetwornikiem si∏y ustalajà aktualnà wydajnoÊç 
transportowà. Ta wartoÊç pomiarowa s∏u˝y za wielkoÊç 
poczàtkowà do regulacji dodatku Êrodków wià˝àcych. 

Mieszalnik przep∏ywowy
Dwuwa∏owy mieszalnik przep∏ywowy z ramionami mieszajà
cymi ulegajàcymi niewielkiemu zu˝yciu z regulowanymi 
∏opatkami ze specjalnego odlewu utwardzanego. Koryto 
mieszalnika jest konstrukcjà stalowà wy∏o˝onà p∏ytami  
odpornymi na zu˝ycie. ¸atwa w konserwacji pokrywa koryta 
mieszalnika z mocowaniem listwy wtryskowej do bitumu 
spienionego. Stopieƒ nape∏nienia mieszalnika ustawiany jest 
optymalnie za pomocà hydraulicznej regulacji otworu, przez 
który mieszanka przekazywana jest na taÊm´ wy∏adowczà. 

PrzenoÊniki taÊmowe do wy∏adunku mieszanki
TaÊma wy∏adowcza na czas transportu sk∏adana jest 
hydraulicznie. W po∏o˝eniu roboczym taÊma wy∏adowcza 
mo˝e byç obracana w poziomie. 
 
Sterowanie i instalacja sterownicza
Sterowanie urzàdzenia odbywa si´ ca∏kowicie automatycznie 
za pomocà mikroprocesorów. Obs∏uga odbywa si´ na czytel-
nej tablicy sterowniczej, Zakres sterowania obejmuje m.in. 
tryb produkcji zadanej iloÊci mieszanki, automatyczne  
uruchamianie urzàdzenia, nadzór poszczególnych nap´dów, 

sygna∏y ostrzegawcze w razie braku materia∏u, nadzorowanie 
poziomu nape∏nienia, temperatury i ciÊnieƒ, wybór tona˝u, 
automatyczne opró˝nianie i wy∏àczanie urzàdzenia oraz tryb 
serwisowy. Wytwarzanie mieszanki o jakoÊci dok∏adnie 
zgodnej z recepturà zapewniona jest dzi´ki ciàg∏ej regulacji 
poszczególnych nap´dów w zale˝noÊci od ró˝nicy wartoÊci 
rzeczywistej w stosunku do wartoÊci zadanej. Obs∏uga od-
bywa si´ za poÊrednictwem czytelnego g∏ówne-go pulpitu 
sterowniczego, na którym mo˝na nadzorowaç ca∏y proces 
roboczy. W celu obs∏ugi technicznej i konserwacji poszcze-
gólnych podzespo∏ów zamontowano przy nich oddzielne 
pulpity sterownicze. Opcjonalnie mo˝na umieÊciç równie˝ 
pulpit sterowniczy w kabinie. Operator ma z kabiny dobrà 
widocznoÊç na maszyn´ oraz proces za∏adunku. 

CGC (Graficzne centrum kokpitu) 
Aktualne ustawienia wytwórni mieszanek na zimno 
wyÊwietlane sà przez ca∏y czas na wyÊwietlaczu. 
Opcjonalnie dost´pna jest równie˝ drukarka, za pomocà 
której mo˝na udokumentowaç aktualne dane robocze. 

Armatury 
Za poÊrednictwem wyÊwietlacza wielofunkcyjnego wskazy-
wane sà: liczba roboczogodzin, ciÊnienie oleju, temperatura 
silnika, temperatura powietrza do∏adowujàcego, temperatura 
oleju hydraulicznego, pr´dkoÊç obrotowa silnika, poziom 
paliwa w zbiorniku oraz kontrola na∏adowania akumulatora. 
Dodatkowo obecne jest wskazanie zanieczyszczenia filtrów. 

Instalacja elektryczna 
Instalacja o napi´ciu 24V z pràdnicà i dwoma akumulatorami 
po 12 Volt, rozrusznikiem, gniazdem wtykowym i sygna∏em 
dêwi´kowym oraz wydatnym oÊwietleniem roboczym.

Instalacja hydrauliczna 
Niezale˝ne uk∏ady hydrauliczne mieszalnika, przenoÊników 
taÊmowych i systemu doprowadzenia Êrodków wià˝àcych. 
Pompy hydrauliczne nap´dzane sà przez przek∏adni´ 
rozdzielczà z silnika Diesla. 

Instalacja wody 
Woda t∏oczona jest do mieszalnika za pomocà regulowanej, 
mimoÊrodowej pompy Êlimakowej z zewnàtrz dowolnie z 
lewej lub z prawej strony urzàdzenia albo ze zbiornika 

Opis techniczny
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wbudowanego w maszyn´. Wtryskiwanie wody odbywa 
si´ przy wlocie do mieszalnika. Pomiar przep∏ywu oparty 
na zjawisku indukcji magnetycznej umo˝liwia optymalne 
dozowanie. Poziom wody nadzorowany jest za pomocà 
wskazania na zbiorniku. 

Doprowadzenie hydraulicznych Êrodków wià˝àcych 
Doprowadzenie hydraulicznych Êrodków wià˝àcych do mies
zalnika odbywa si´ za pomocà wychylnego Êlimaka podajà
cego i Êlimaka wa˝àcego. Âlimak podajàcy mo˝e zostaç 
umieszczony dowolnie z lewej lub z prawej strony urzàdze
nia. Na czas transportu wytwórni mieszanek na zimno Êlimak 
sk∏adany jest na ram´ mieszalnika i zostaje tam zabezpieczo-
ny. Wa˝enie w celu dok∏adnego dozowania Êrodków 
wià˝àcych dokonywane jest za pomocà ogniwa wa˝àcego. 
W celu zabezpieczenia ogniwa wa˝àcego na czas transportu 
przewidziano seryjne zabezpieczenie transportowe. 

Instalacja do emulsji bitumicznej (opcja) 
Regulowana mimoÊrodowa pompa Êlimakowa do emulsji 

bitumicznej z listwà wtryskowà emulsji na mieszalniku 
przep∏ywowym,	 przep∏ywomierzem oraz odpowiednim 
urzàdzeniem regulacyjnym w celu zapewnienia optymalne-
go dozowania. Zasysanie emulsji bitumicznej mo˝e 
odbywaç si´ z obu stron. 

Instalacja do bitumu spienionego (opcja) 
Instalacja z elektrycznie podgrzewanà pompà z´batà do 
goràcego bitumu o temperaturze do 200°C, listwà 
wtryskowà do bitumu spienionego z kilkoma komorami 
rozpr´˝nymi, instalacjà dodatku wody w celu wytworzenia 
bitumu spienionego w komorach rozpr´˝nych oraz 
umieszczonà z boku dyszà testowà do pobierania próbek i 
filtrem bitumu ze wskaênikiem temperatury. Wszystkie prze-
wody bitumu sà podgrzewane elektrycznie i izolowane ter-
micznie. Pomiar przep∏ywu goràcego bitumu oraz kontrola 
ciÊnienia bitumu i wody. Kompletna jednostka sterownicza i 
regulacyjna do instalacji bitumu spienionego. Woda po-
trzebna do wytwarzania bitumu spienionego t∏oczona jest 
ze zbiornika wody za pomocà pompy t∏okowej.

Wyposa˝enie	 KMA 220
Obs∏uga urzàdzenia
Kabina	
Ogrzewanie kabiny	
Klimatyzacja kabiny	
Drukarka danych roboczych	
Urzàdzenia do wytwarzania mieszanki
Instalacja do dozowania emulsji	
Instalacja do dozowania hydraulicznych Êrodków wià˝àcych	
Przy∏àcze do podawania hydraulicznych Êrodków wià˝àcych z silosu	
Lej do r´cznego podawania hydraulicznych Êrodków wià˝àcych	
Instalacja do dozowania wody	
Instalacja do dozowania bitumu spienionego	
Podgrzewany wà˝ doprowadzajàcy bitum spieniony	
Inne
Lakierowanie w kolorze specjalnym	
Myjka ciÊnieniowa	
Pokrywy u∏atwiajàce utworzenie rampy dla ∏adowarki ko∏owej	
Izolacja dêwi´kowa	
OÊwietlenie miejsca pracy	
Obszerny zestaw narz´dzi	
OÊwiadczenie zgodnoÊci CE	
Obszerny pakiet bezpieczeƒstwa z wy∏àcznikami awaryjnymi	
Szczotka do oczyszczania taÊmy wy∏adowczej	
Dodatkowe oÊwietlenie ksenonowe	

  wyposa˝enie seryjne	   opcja
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